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Art. 1 Campo di applicazione

1. Il presente decreto si applica ai controlli degli strumenti di misura soggetti alla
na: e eu ga utilizzati per funzioni di misura legali, fatto salvo quanto previsto dallar’ncolo
3 comma 3, nonche‘ le precisazioni relative al campo di applicazione delle norme legislative
attuatlve delle direttive europee relative agli strumenti di misura.

2. Resta ferma |'esclusione dei sistemi di misura di cui all'articolo 7, comma 1, del decreto-legge 25
settembre 2009, n. 135, convertito, con modificazioni, dalla legge 20 novembre 2009, n. 166.

Art. 2 Definizioni

d) «controllo casuale o a richiesta», il controllo metrologico legale, & effettuato dalle Camere di
commercio su strumenti di misura in servizio, inteso ad accertare il loro corretto funzionamento

entoy, la persona fisica o giuridica titolare della proprieta’ dello strumento
di misura o che ad altro tltolo ha la responsabilita dell’attivita di misura;

Art. 3 Controlli
controlll successivi

2. In sede di controlli sugli strumenti di misura & : ~
rispetto a quelli gia' previsti nelle approvazioni di modello nazionali, CEE e nel certlflcatl di esame
CE del tipo o di progetto rilasciati dagli organismi notificati ' N '

Art. 4 Verificazione periodica

1 su tutte le tipologie di strumenti di misura utilizzati per una funzione di

se essi riportano i bolli di verificazione prima nazionale, o
di quelli CEE/CE o} della marcatura CE e della marcatura metrologica supplementare M e se
hanno conservato gli errori massimi tollerati per tale tipologia di controllo.

3. Gli strumenti di misura &

ono sottoposti al 3 con le perlodlmta previste
nell'allegato IV che decorrono dall

ucw, la rlcalone
e' effettuata secondo la periodicita fissata nell'allegato IV e decorre dalla data dell'ultima

verificazione.

8. Il titolare dello strumento di misura | 1eNno
cinque giorni lavorativi ( 5 glornl) dieci giorni
(10 giorni) uta ) dei propri strumenti se tale riparazione ha
comportato la rimozione di etlchette o} d| og ni altro sigillo anche di tipo elettronico.

a della precedente o

il fabbricante

13. Nell'allegato VI sono riportati i disegni cui devono conformarsi:

a) il contrassegno da applicare sugli strumenti attestante l'esito positivo della verificazione
periodica;

b) il contrassegno da applicare sugli strumenti attestante I'esito negativo del controllo successivo.
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14. Nel caso in cui il contrassegno di cui al comma 13 non puo' essere applicato direttamente sullo
strumento oggetto della verificazione, questo €' apposto sul libretto metrologico.

uita dall'Ork

17. L'incaricato della verificazione periodica, nei casi in cui svolge contestualmente anche le
funzioni di riparazione, da' evidenza sul libretto metrologico di tutte le operazioni svolte.

19. | sigilli applicati sugli strumenti di misura in sede di verificazione periodica da parte
dellorganismo incaricato.... sono equivalenti a quelli apposti dagli organismi notificati, dal
fabbricante e dalle Camere di commercio in sede di accertamento della conformita

Art. 5 Controlli casuali o a richiesta

4. Gli errori massimi tollerati in sede di controlli casuali 0 a richiesta sono superiori del 50 per cento
rispetto a quelli stabiliti per la verificazione periodica di cui all'articolo 4, commi 10 e 11.

5. Nel caso in cui nel corso di un controllo casuale o a richiesta I'errore dello strumento risulta
compreso fra l'errore massimo tollerato in sede di verificazione periodica e quello di cui al comma

Art. 6 Vigilanza sugli strumenti
Art. 7 Riparazione degli strumenti

Il titolare dello strumento che ha riparato uno strumento, indipendentemente da un ordine di
agglustamento ove a seguito del]a nparaZIone sono stati rimossi sigilli di protezione anche di tipo
elettronico,. 12 _nuova ) one periodica entro dieci giorni come previsto
dall'articolo 4, comma 8; gI[ strumenh dopo la riparazione, possono essere utilizzati, con i sigilli
provvisori applicati dal riparatore, per un massimo di dieci giorni e, successivamente alla richiesta
di una nuova verificazione periodica all'organismo, fino all'esecuzione della verificazione stessa

Art. 8 Obblighi dei titolari degli strumenti

A t|tolar| del| strumenti di misura soggetti aII'obbll

go della verlflcazmne penodlca

Art. 9 Elenco titolari degli strumenti di misura
Art. 10 Presupposti
Art. 11 Scia

d) l'indicazione del responsabile della verificazione periodica e del suo eventuale sostituto;
Art. 12 Divieto di prosecuzione dell’attivita e provvedimenti di autotutela

Art. 13 Obbligo di registrazione e di comunicazione
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rgar _ i 2 lentro dieci giorni lavorativi dalla verificazione, alla
Camera di commercio di ciascuna delle province in cui essi hanno effettuato operazioni di
verificazione periodica e a Unioncamere, un documento di riepilogo degli strumenti verificati

2. L'organismo fiiene Un registro, su supporto cartaceo o informatico, sul quale riporta, in ordine
cronologico, le rlchleste dl verificazione periodica pervenute, la loro data di esecuzione con il
relativo esito.

3. Gli strumenti di misura, a seguito di rimozione dal luogo di messa in servizio senza alterazione
dei sigilli, possono essere liberamente utilizzati presso altri indirizzi e da altri titolari

Art. 14 Vigilanza sugli organismi

3. La Camera di commercio competente per territorio sullo strumento esercita I'attivita di vigilanza
eseguendo controlli a campione, computati su base annuale, fino al 5 per cento degli strumenti gia
sottoposti a verificazione periodica;

Gli strumenti di misura e le risorse necessarie al controllo a campione sono messi a disposizione
della Camera di commercio dall'organismo che ha eseguito la verificazione.

4. La disposizione di cui all'ultimo periodo del comma 3 non trova applicazione nel caso in cui
l'organismo comunichi in via telematica alla Camera di commercio competente per territorio

I , se la Camera di commercio programma lo svolgimento dei
propri controlll in una data diversa da quella comunicata dall'organismo.

Art. 15 Vigilanza

Capo lll Semplificazione e adeguamento alle norme europee
Art. 16 Armonizzazione e semplificazione

2. Gli strumenti di misura muniti di approvazione nazionale o europea possono essere sottoposti
alla verlflcazmne perlod:ca anche se oggetto di una riparazione che ha comportato la sostituzione

Capo IV Abrogazioni e disposizioni transitorie
Art. 17 Abrogazioni

direttiva del Ministro dello sviluppo economico 4 agosto 2011
direttiva del Ministro dello sviluppo economico 14 ottobre 2011,
direttiva del Ministro dello sviluppo economico 14 marzo 2013
f) direttiva del Ministro dello sviluppo economico 12 maggio 2014,
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Art. 18 Disposizioni transitorie e finali

1. Le disposizioni del presente regolamento entrano in vigore il novantesimo giorno successivo
alla pubblicazione del presente decreto nella Gazzetta Ufficiale della Repubblica italiana.

Le camere di commercio e gli organismi abilitati ad effettuare verificazioni periodiche in conformita
alle disposizioni dei decreti abrogati che non trovano corrispondenza nelle disposizioni del
presente decreto, continuano transitoriamente a svolgerle per un periodo massimo di diciotto
mesi dall'entrata in vigore del presente regolamento, applicando, in quanto compatibili, tutte le
procedure di verifica, gli obblighi di comunicazione e quelli relativi all'istituzione ed alla tenuta del
libretto metrologico previsti dal presente regolamento.

Allegato Il

(art. 5, comma 3) Procedure per la verificazione periodica e i controlli casuali

1. Generalita

1.1 Le procedure da seguire nella verificazione periodica e nei controlli casuali degli strumenti di
misura sono rivolte ad accertare la presenza dei bolli di verificazione prima nazionale o di quella
CEE/CE o della marcatura CE e il rispetto degli errori massimi tollerati....

grandezza che si sta misurando e l'incertezza estesa con cui € stato determinato I'errore dello
strumento non deve superare 1/3 dell'errore misurato.

1.3 Gli strumenti di cui al punto 1.2 precedente seno mi certificatc Ira

laboratori accreditati da enti designati ai sensi del regolamento (CE) n. 765/2008 del Parlamento
europeo e del Consiglio, per la grandezza e il campo di misura che gli strumenti sono destinati a
misurare e la periodicita di tale taratura & riportata nell'allegato IV.

1.7 Gli strumenti e le apparecchiature necessari per le funzioni da svolgere sono nella disponibilita
materiale dell'organismo che svolge la verifica, anche per mezzo di comodato d'uso ovvero
secondo altre forme che ne assicurino l'effettiva disponibilita.

art. 4, comma 9) Schede per le procedure di verificazione periodica

Procedura per la verlflcazmne perlodlca dei!e bi
alla normativa nazionale e europea.

svolge la verificazione, purche disponga di S|stem| di trasferimento (comparatori di massa) e di
procedure idonee con particolare attenzione ai seguenti punti:

l'errore massimo tollerato della massa che non deve superare 1/3 del massimo errore tollerato
dello strumento sottoposto a verifica periodica per il carico di prova;

lincertezza di misura connessa alle operazioni di taratura non deve essere superiore a 1/3
dell'errore massimo tollerato per la classe di precisione degli strumenti considerata (punto 3.7.1
EN45501:2015).

In sede di verifica di strumenti, in luogo dei pesi pud essere utilizzato un qualsiasi altro carico non
variabile a condizione che siano utilizzati almeno pesi corrispondenti al 50% della portata massima
(punto 3.7.3 EN45501:2015).

In luogo del 50% della portata massima, la porzione dei pesi pud essere ridotta a:
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a) 35% della portata massima se I'errore di ripetibilita non supera 0,3 e (e = divisione di verifica);

b) 20% della portata massima se I'errore di ripetibilita non supera 0,2 e (e = divisione di verifica).
L'errore di ripetibilita deve essere determinato con un carico prossimo al punto in cui verra
effettuata la sostituzione (punto 3.7.3 EN45501:2015), collocato tre volte sul ricettore del carico.

2. La verificazione periodica prevede:

a) un controllo visivo, al fine di verificare I'integrita delle marcature e/o etichette adesive attestanti
la verificazione prima nazionale o CE, dell'esistenza sullo strumento delle iscrizioni regolamentari,
dei sigilli o di altri elementi di protezione. Nel caso di sigilli elettronici con contatore di eventi si
accerta la corrispondenza tra l'indicazione di detto contatore e il numero riscontrato, secondo i casi
in occasione dell'ultima verificazione periodica, della verificazione prima o CE oppure dell'ultima
rilegalizzazione;

b) controllo della presenza del libretto metrologico, se gia rilasciato;

c) l'effettuazione di prove metrologiche per verificare il funzionamento e il rispetto degli errori
massimi tollerati, in deroga all'art. 4, comma 7. Gli errori massimi tollerati sono quelli previsti dal
decreto legislativo 19 maggio 2016, n. 83, allegato A, punti 4.1 e 4.2 e in caso di indicazione
digitale l'errore dell'indicazione deve essere corretto per arrotondamento; gli stessi errori si
applicano agli strumenti in servizio conformi alla normativa nazionale.

3. Prove metrologiche e loro svolgimento:
a) prova di accuratezza del dispositivo di zero qualora questo non sia elettronico.
E' effettuata mettendo lo strumento a zero e determinando, in seguito, il carico aggiuntivo per il
quale I'indicatore passa da zero ad una divisione superiore allo zero;
b) prova della ripetibilita a circa 80% Max (EN45501:2015 A.4.10) con la ripetizione di n. 3 pesate
per livello;
c¢) prova di decentramento.
E' effettuata secondo le prescrizioni della norma armonizzata UNI CEI EN 45501;
d) prove atte alla determinazione degli errori massimi tollerati fino a Max senza tara, con almeno 5
distinti valori di carico con carico ascendente e 5 con carico discendente; i carichi dovranno avere
valori prossimi alle portate Max e Min e ad altri tre valori intermedi. Per gli strumenti con Max > 1t
se si impiega il metodo di «sostituzione con zavorra» non si effettua la prova con carico
discendente;

By e) prova di accuratezza del

(art 4, comama 3 dispositivo di tara qualora questo
Periodicita »ig;!e verificaziond non sia di tlpO elettronico.
1. Periodicita della verific deght s i di tisuar it 5
eriodicita della vertiicanione de frument mMESUTa 1 Serving La prova e effettuata Gome
e L - Feedot el venRozione descritto al presente comma 3,
5 per pesars a fun B ann . .
rutomaica ] . : _ lettera a), dopo aver azionato il
Stumenn per pesars a fanzienamento automarico | Selezionamci ponderali per Iy determunamene dela ) e . .
massa di prodord preconfezionati ed etichettatrici di d |Sp03|t|VO di tal’a,
e ik 8 Stk T f) prove di mobilita o di sensibilita
Alirs npologie di strunsemitc 2 anm
L e approssimativamente in
.i;u:unzlamsa_::;d:z.‘.s NEETING Per MU0iraziona ii::m Corrispondenza d| min., ']/2 Max e
Miswre di capacira anoi & " i
Pest dumi ; Max; la prova non é applicabile per
Confaten dali acoun Meccanic: partaca parmanente ((3) fin [ . R - : P
MR e strumenti con indicazione digitale
;::;};;ﬁ'{’;‘ﬁ“f§§f§j“““;"“"‘“r‘“‘Q"’ (punto 8.3.3 EN 45501:2015).
Contator: dal gas A paren deformabilic I8 anni

A narbing e rototdi: 10 anng
Alrre tecnologie: § anni

Disposidvi di convarsions del volume Sansari di pressions & tepsperanura sosunubili- 2
anni
Senseri di prassions 2 femperatua parti infegrant; 4
anm
Approvati msisme 2i contatony: § annt

Cortaton di enerzia zlennca amva Elerromaccanics 18 amm
Statici

bassa tensione (BT- fra 50V & 1000V & classe
di precisions 4. B, 0 " 15 anm
madia 2 alta tensions (MT ~ AT > 1000V): 10
anni
Connrori di calors partata Qp finoa 3m"h

~  con sensore di fusso meccanico: § anm
530 statice: @ anni

portata Qp m'h .
- @ 530 meccanica: § ane
con sensore di flusso swrico: § anm
Indicaton di bvello 3 annt
Tassamem 2 anni

sions 3 ann
q2ili sopra nportan | 3 anmt

Strumentt d: pusura deily din
Strupsent di pusura diversi &
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2. Periedicita della taratura degli strumenti utilizzati per eseguire i controlli sughi strumenti

in servirio.
Tipo disty t Periodicita della certificazione
Pasi 2 anni
Masurs di capacita 2 ammi
Manomem 2 anni
Termometri 2anmi
Izometri 3 anm
| Campana gasometmica 4 anm
Banco di prova con ugelh sonici per contaton del gas:
- Ugelli somic1 5 anmi
- Trasdurtori di pressione & tepmeramra Janmi
Bance manomemico <-a pesi dirern - 0a “-pistone | 3 anni
Strumenti per il conmollo della misurs dells 2 amni A
dimensione
Contatori di contollo (mster meters) 3 anni Dliest ek triamani Ertmmily
:mowm e 4ane 1. Contrasscgno da applicare sugli strumenti di misurs in caso i esito positave della
STUmMEnto PEr PEsars & NZonamento nol 2 anni
awtomatico utlizzato per il controllo dei distributont
stradali di metano
Stumenn diversl da quelli sopra fportas 2 amni
Allezato V

{art. 4, comama 17)
Informazioni panime che devoro assers nportate sul libretto metologico:
Noma. indrizzo del titolare dallo stamenso eventuale partita IVA .
Indinzzo presso om o stnunento e in servizio, ove diverso dal precedente;
codice identficativo del purro di prelievo (POD) o di riconsegna, a seconda dei casi e qualom previsto,
Tipo dello stumento:
Marca @ modallo;
Numero di seris; ;
Anno di fabbricazione per zli srument pruniri di bolli di verificazions prima pazionals; P
Arno della marcatura CEE o della marcatura CE e dells marcatura supplementare M. per gli strumenti confor-
o 2y normativa surope.
Data di messa m servizio.
Noms dall’orzanismo. del riparatore e dal verificators intervemmto;
Data 2 descrizions dells nparazions;
Dara della verificazions periodica e data di scadenza;
Specifica di strumsnto utilizzare come «strimento tEmporansos;
Controlli casunli, esito e data

Dimensioni del’etichena: quadeata (= 20 mm di latop

Colon: “Scrite nere su fondo msso™



